
- UNĐTY KENAR KONTOL KULLANIM KILAVUZU – 
 
-EKRAN VE TUŞLARIN FONKSĐYONLARI- 

 
  
                                                                                                                                                                                   
                                   

 
 
 
 
 
 
 
 

1- GÖZ SET BUTONU  
2- OTOMATĐK-MANUEL BUTONU 
3- SET BUTONU  
4- MERKEZ BUTONU 
5-6-HASASĐYET BUTONU 
7-8- MANUEL SAĞ-SOL BUTONU 
9- PROGRAM GĐRĐŞ BUTONU 
10- GÖZ SOLDA GÖSETERGESĐ 
11- GÖZ SAĞDA GÖSTERGESĐ 
12- MANUEL-OTOMATĐK GÖSTERGESĐ 
13- HASSASĐYET YÜZDELĐK GÖSTERGESĐ 
14-MALZEME KAÇIKLIK SEVĐYE GÖSTERGESĐ 
15-MALZEME KAÇIKLIK SEVĐYE GÖSTERGESĐ 
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    -BAĞLANTI ŞEMASI- 
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0-5V ANALOG GĐRĐŞ 
GND 
 
+10V 
0-10V ANALOG ÇIKIŞ 
GND 
 
0-10V 
GND ANALOG ÇIKIŞ 

        +17V 
        SOL LĐMĐT 
        SAĞ LĐMĐT 
        MANUEL SAĞ 
        MANUEL SOL 
        MANUEL -OTOMATĐK 



 
 
 
 
 
 
 

  - GÖZ SET BUTONU- 
STATÜS        
                   GÖZ MALZEMENĐN SOL TARAFINIMI SAĞ TARAFINIMI KONTROL EDECEĞĐ 
BU BUTON ĐLE TESPĐT EDĐLĐR..EKRANDAN SEÇĐM GÖZLENĐR. 
 
 
 
 
AUTOMATĐK 

  - OTOMATĐK –MANUEL BUTONU- 
MANUAL       
                      
                           PROGRAM 3’TEN AUTO/MANUEL KONTROL (PANELDEN) SEÇĐLMĐŞ ĐSE  
                          SĐSTEMĐ OTOMATĐĞE VEYA MANUEL’E ALMA ĐŞLEMĐNĐ SAĞLAR.EKRANDAN  
 
 
 
     SET 

  - SET BUTONU – 
          
 
          Takip edilecek malzemenin set edilmesi sağlar.set butonuna Basılır.ekranda                
         ‘MALZEMEYĐ TANITIN ‘ uyarısı çıkar ve malzeme   Gözü önüne getirilerek set   
           butonuna 2.kez basılır ve ekranda ‘MERDANEYĐ TANITIN ‘ uyarısı çıkar.malzeme  
           gözün önünden alınıp set butonuna  3kez basılır . Ekranda set işlemi tamamlandı  
          uyarısı görülür. Hatalı set yapılmış ise ‘set işlemi başarısız ‘uyarısı  görülür ( set işlemi  
           manuel pozisyondan yapılabilir ) 
 
 
 
 

  - MERKEZ BUTONU – 
 
 
 KENAR KONTROL MEKANĐĞĐNĐN ORTALAMASI ĐSTENDĐĞĐNDE  MANUEL     



 POZĐSYONDA ĐKEN MERKEZ BUTONUNA BASILIR  VE KENAR KONTROL   
 MEKANĐĞĐ OTOMATĐK OLARAK ORTALANIR. 
 
 
 
 
 
 
 
 

   

   - HASSAĐYET BUTONLARI-              
  
TAKĐP EDĐLECEK MALZEMENĐN NE HASSASĐYETTE KONTROL EDĐLECEĞĐNĐ 
AYARLAR.EKRANDA YÜZDELĐK OLARAK GÖZLENĐR .YÜZDELĐK DEĞERĐN  
ARTMASI HASSASĐYETĐ AZALTIR . AZALMASI ĐSE HASSASĐYETĐ ARTTIRIR 
 
 
 
 
 
 

      -MANUEL SAĞ-SOL BUTONLARI – 
  
 
        SĐSTEMĐ MANUEL OLARAK SAĞA-SOLA ALMA ĐŞLEMĐNĐ SAĞLAR OTOMATĐK    
        POZĐSYONDA DEVREDIŞIDIR 
 
 
 
 
 
 

   - PROGRAM BUTONU –  
 
CĐHAZ MANUEL KONUMDA ĐKEN PROGRMA  BUTONU 5 SANĐYE BASILIR VE PROGRAM  
MENÜLERĐ EKRANA GELĐR .MENÜ ĐÇĐNE GĐRMEK ĐÇĐN PROGRAM BUTONUNA 1 KEZ 
BASILIR.DEĞĐŞTĐRĐLEN MENÜYÜ ONAYLAMAK ĐÇĐN PROGRAM BUTONUNA 1 KEZ 
BASILIR .PROGRAM MENÜLERĐN ÇIKIP ONA EKRANA DÖNMEK ĐÇĐN PROGRAM 
BUTONUNA 5 SN BASILIR VE ANA EKRANA DÖNÜLÜR. 
 
 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

1_DĐL (LANGUAGE ) 
         
             TÜKÇE /ĐNGĐLĐZCE DĐLLERĐ ARASINDA SEÇĐM YAPILIR. 
 
2_ FABRĐKA AYARLARI  
       
     (EVET) SEÇĐLĐRSE TÜM PARAMETRELER FABRĐKA AYARLARINA RESETLENĐR  
  
3_ AUTO /MANUEL KONTR. 
     
                 PANELDEN : SEÇĐLĐR ĐSE CĐHAZ TUŞ TAMINDAKĐ AUTOMATĐK / MANUEL 
BUTONU ĐLE OTOMATĐK ÇALIŞMAYA YADA MANUEL ÇALIŞMAYA GEÇER. 
                 KLEMENSTEN : SEÇĐLĐR ĐSE CĐHAZ HARĐCĐ TERMĐNALLERDEN OTAMATĐK 
ÇALIŞMAYA YADA MANUEL ÇALIŞMAYA GEÇER.VE HARĐCĐ TERMĐNALEDEKĐ 
MANUEL SAĞ-MANUEL SOL GĐRĐŞLERĐ AKTĐF OLUR.TUŞ TAKIMINDAKĐ MANUEL –
OTOMATĐK BUTONU PASĐTTĐR. 
 
4 – SENSÖR TĐPĐ SEÇĐMĐ – 
             
                   RENK SENSÖRÜ:   ? 
    
           
  
                   ÇATAL SENSÖRÜ: ? 
 
5-OTOMATĐK HIZ AYAR- 
     
         SABĐT HIZ AYARI: CĐHAZ OTOMATĐK ÇALIŞMADA AYARLANA SABĐT HIZ 
ÇALIŞIR. ANALOG ÇIKIŞ GERĐLĐMĐD SABĐT OLUR  
 
         SENSÖR BAĞI: CĐHAZ OTOMATĐK ÇALIŞMADA SENSÖRDEN OKUNACAĞINA 
GÖRE VE AYARLANAN MĐNĐMUN HIZ MAKSĐMUN HIZ SINIRLARI ĐÇĐNDE ÇALIŞIR 
.ANALOG ÇIKIŞ BU DEĞERLERE GÖRE DEĞĐŞĐM GÖSTERĐR. 
 
         HAT HIZINA BAĞLI : CĐHAZ OTOMATĐK ÇALIŞMADA ANALOG GĐRĐŞE 
BAĞLANA HAT HIZI REFERANSI  ĐLE ÇALIŞIR.MENÜ 6’DAN ĐSTENENFARK 
VERĐLEBĐLĐR. 
 
 
 

7 – MANUEL HIZ AYARI – 
    
      CĐHZIN MANUEL ÇALIŞMADAKĐ HIZINI BELĐRLER % 10ĐLE %100 ARASI 
AYARLANA BĐLĐR . 



 
8 – ALARM ÇIKIŞ SÜRESĐ- 
  
       SĐSTEM LĐMĐT SWĐÇLERĐNE GELDĐĞĐNDE AYARLANAN SÜRE SONUNDA 
RÖLE KONUM DEĞĐŞTĐRĐR. 
 
 
 GENEL ÖZELLĐKLER  
       
      MĐKRO ĐŞLEMCĐ TABANLI 
      KOLAY KULLANIM VE KOLAY  BAĞLANTI  
      YÜKSEK HASSASĐYET 
      0-10V ANALOG ÇIKIŞ  
      DĐJĐTAL ÇIKIŞ  
 
-OTOMATĐK –MANUEL KONTROLÜN HARĐCĐ TERMĐNALE ALINMASI- 
 

 5 SN BAS 
 

 TUŞUNU KULLANARAK MENÜ’3(3-AUTO/MANUEL KONTR.)GEL 
 

 1.KEZ BAS                                                                                YANIP SÖNMEYEBAŞLAR 
 
 
 

  1 KEZ BAS                                                                                      YANIP SÖNER 
 
 
 
 

  1.KEZ BAS                                                                                         YANAR 
 
 
 

  5 SN BAS CĐHAZ CALIŞMA EKRANI DÖNER VE OTOMATĐK –MANUEL 
KONTROL HARĐCĐ TERMĐNELA GECER. 
  
 
6-NOLU MENÜ 5 NOLU MENÜNÜN ĐÇĐNDE OLMALI  
   2-HAT HIZINA BAĞLI SEÇĐLDĐĞĐNDE DE MĐN-MAX  HIZ ŞEKĐLDE YAZILMALI  
   3-ANALOG ÇIKIŞTA 0-10V YOK MAX 0-5,6V VAR  
 
 
 
 

3.AUTO/MANUEL KONTR 
             (PANELDEN ) 

3-AUTO /MANUEL KONTR. 
        (  KLEMENSTEN )  

3-AUTO/MANUEL KONTR 
           (KLEMENSTEN) 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


